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Шановні молоді науковці! 
Шановні колеги!

Повномасштабне вторгнення 
Р
осії в Україну призвело до 

тяжких наслідків для науки та освіти в Україні. Щоденні людські 
втрати та руйнування інфраструктури, яких зазнають також і 
учасники освітнього процесу, вимагають постійно долати не-
прості виклики триваючої війни: вимушені перерви у навчанні, 
перехід на дистанційну або змішану форму навчання, повітряні 
тривоги та відключення електроенергії. Та, незважаючи на важ-
кі виклики часу, наука є рушійною силою прогресу людства, а 
результати новітніх досліджень засвідчують суттєвий вплив на 
розвиток різних галузей промисловості: економічну, екологічну, 
соціальну та освітню сфери.

Нині у світі відбувається технологічна революція, пов’язана з 
переходом до цифрової економіки, розробкою та впроваджен-
ням інформаційних та цифрових технологій, які сприяють май-
бутньому розвитку промисловості, зокрема, і освітнього проце-
су та науки в цілому.

Високий рівень сучасних технічних засобів та інформацій-
них технологій дозволили багатьом молодим науковцям як в 
Україні, так і закордоном представити свої інноваційні теорети-
ко-практичні розробки на 23-й міжнародній науково-технічній 
конференції студентів і аспірантів «Друкарство молоде» Навчаль-
но-наукового видавничо-поліграфічного інституту КПІ ім. Ігоря 
Сікорського. Вражає різноманітність тематики тез доповідей, 
що містить як технічні напрями досліджень класичних технологій 
виготовлення друкованих видань, паковань, захищеної полігра-
фічної продукції, спеціальних та цифрових методів друку, можли-
востей використання штучного інтелекту у друкарстві, так і уна-
очнення проблематики редагування видань, зокрема у контексті 
сучасної 

р
осійської пропаганди; тенденції інтерактивних методів 

створення та графічного оформлення поліграфічної продукції.
Організаційний комітет вітає учасників конференції «Друкарство 

молоде», бажає міцного здоров’я та наснаги! Незламна Віра 
в Перемогу України над 

р
осійським агресором спонукає до нових 

наукових звершень!

 Щиро Ваш
 Голова організаційного               
 комітету, 
 Петро Киричок
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Therefore, to achieve optimal die-cutting force, the geo-
metric shape of the knife must be properly balanced with 
other factors, such as material, thickness and intensity of 
die-cutting. The die-cutting effort will in turn have an effect 
on the power of the die-cutting machine. For rational work, 
it is necessary to periodically check the technical condition 
of the tools and choose the proposed geometric character-
istics in accordance with the material being cut.
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DEVICES FOR MOVING SHEET MATERIALS

The article reviews devices for transporting sheet materi-

als to the processing area and their technical characteristics.

Keywords: receiving table; self-loading; sheet material; 

transport system; chain conveyors; grabbers.

У статті проведено огляд пристроїв для транспорту-

вання аркушевих матеріалів у зону обробки та наведено 

їх технічні характеристики.

Ключові слова: приймальний стіл; самонаклад; арку-

шевий матеріал; транспортувальна система; ланцюгові 

транспортери; захоплювачі.

Transport systems in printing machines provide alternate 
separation and movement of sheets. Most small format ma-
chines and some medium format machines use low stack-
ers (up to 0.5 m stack height). In small format machines, it 
is advisable to use short straight chain sheet conveyors. In 
most cases, large format machines are characterized by 
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high pile devices (bale height 1.0–1.2 m). Chain conveyors 
with a complex trajectory along curved and straight sections 
are also used.

The sheet chain conveyor is similar in operation to the sheet 
conveyor and consists of two closed chains. The drive is imple-
mented by drive sprockets mounted on the drive shaft. Also, 
disks are often installed on this shaft to support the sheet or a 
solid thin-walled cylinder. The tension of the chains is carried 
out in at classical way — by moving the tension sprockets.

The sheet grabbers are connected to the chain conveyor 
carriages. The carriages in the conveyor are located at the 
same distance from each other. The number of carriages 
depends on the length of the conveyor. Therefore, in elon-
gated chain conveyors for moving sheets, the number of 
carriages can be equal to 15 units.

The opening of the carriage invaders is realized by means 
of a fixed guide. The curvilinear fixed guide is connected to 
the regulation mechanism. Therefore, depending on the 
format and weight of the paper, as well as the speed of the 
machine, we select the necessary parameters. Adjustment 
of the curved guide sets the moment of releasing the sheet 
(and in some cases, fixing and holding). For the high-quality 
laying of a sheet in a bale, it is necessary to ‘soften’ the blow 
of its front edge to the front stops.

In large format machines, to reduce the loads that occur 
on curved sections, carriages are connected to chains with 
rods. In this case, separate guides are used for chains and 
carriages, as a result of which a more accurate location of 
the carriages is ensured and the durability of the chains in-
creases, but the design of the conveyor becomes unwieldy. 
In order to reduce the loads in the transport system, the 
gripping carriages should be made relatively light (elements 
of connecting links, grabbers, etc.).

Chain conveyors are relatively simple in design and allow 
you to change the speed characteristics. But during their 
operation, significant jump-like dynamic loads occur. Also, 
chain conveyors significantly load the frame of the machine. 
Therefore, there is a high probability of vibrations that will 
negatively affect the work process.




