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POROWNANIE METOD CZYSZCZENIA WALKOW RASTROWYCH

Dokonano poréwnania metod czyszczenia watkow rastrowych. Okre-
slono wptyw struktury powierzchni watka oraz zastosowanej farby na
jakosc procesu czyszczenia.

Stowa kluczowe: procesu czyszczenia; watkow rastrowych; farbg
wodng; farbq rozpuszczalnikowq.

A comparison of raster roller cleaning methods was performed. The
influence of the surface structure of the roller and the used paint on the
quality of its cleaning process is determined.

Keywords: cleaning process; anilox rollers; water ink; solvent-based
ink.

Wraz z czasem eksploatacji, m.in. na skutek akumulacji zaschnie-
tej farby we wgtebieniach farbowych, watki dozujgce tracg swojg
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pierwotng pojemnos¢ farbowa. Zbyt duza réznica pomiedzy po-
jemnoscig nowego, a zabrudzonego watka moze powodowac nie-
zadowalajgcg jakos¢ odbitek drukowych. Dlatego tez konieczne jest
utrzymywanie watkdw dozujacych w nalezytej czystosci poprzez ich
codzienng konserwacje (mycie po zakoriczonym zleceniu, po zdje-
ciu walca z maszyny, na koniec zmiany) oraz czyszczenia okresowe,
ktére pomagajg utrzymac wysoka jakos¢ wydrukow, a takze wydtu-
Zajg zywotnos¢ watkow.

W doborze witasciwej metody czyszczenia duze znaczenie ma
gestos¢ rastrowa watka. Przyktadowo, wyzsze liniatury sprawiajg,
ze progi wgtebien farbowych stajg sie coraz wezsze, a co za tym
idzie bardziej podatne na wytamanie. W przypadku niektérych me-
tod wielkos¢ czastek oraz sita z jakg sg nadawane na watek moze
sprawié, ze zostanie on uszkodzony. Réwniez rodzaj farby, ktérg
zabrudzony jest watek determinuje wybér metody. W przypadku
farb trudnych do usuniecia, tylko niektére z metod beda w stanie
we wiasciwy sposéb usungc zaschnietg farbe w catosci z wgtebien
farbowych. Nie nalezy zapominac o kontroli pojemnosci przed i po
czyszczeniu, ktora pozwoli okresli¢ efektywnos¢ zastosowanej me-
tody czyszczenia.

W niniejszej pracy zastosowano czyszczenie watkéw dozujgcych
metoda: laserowg (laser CO,), chemiczng (Srodki Recyl Cobra pH =1,
PZM pH = 14, Quick Wash Booster Plus pH = 8) oraz ultradzwiekowg
(myjka NextWave NW2 firmy Recyl). Pojemno$¢ farbowa wgtebien
farbowych okreslano za pomocg zestawu pomiarowego Ravol LVT,
skanera oraz programu IFT Analyzer. Uzyskanie wyniki badan prze-
-dstawiono na rysunkach 1, 2.

Analizujgc wyniki badan przedstawione na rysunku 1 mozna
stwierdzi¢, ze najwyzszg efektywnos¢ czyszczenia struktury kata-
-marzykowej pokrytej farbg wodng, wykazywaty reczne metody
czyszczenia srodkami chemicznymi PM-Z oraz Recyl Cobra. Wyzsza
skuteczno$é dziatania srodkéw chemicznych w tym wypadku mo-
gta wynika¢ z obecnosci pigmentdw organicznych w farbie, ktore

!Przedstawione rysunki pochodza z pracy dyplomowej wykonanej przez pana
Adriana Janickiego w Centrum Papiernictwa i Poligrafii Politechniki todzkiej.
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Rys. 1. Poréwnanie pojemnosci farbowej watka pokrytego farbg wodna
po czyszczeniu (pomiar metodg wolumetryczng)

fatwiej usuwaja sie pod wptywem agresywnych srodkéw chemicz-
nych. W przypadku struktury kanalikowej najwyzszg pojemnosc far-
bowag uzyskano po czyszczeniu sSrodkiem chemicznym PM-Z.

Na rysunku 2 przedstawiono wyniki czyszczenia watka dozujg-
cego pokrytego farbg rozpuszczalnikowg. Poréwnujgc wyniki po-
miaréw pojemnosci farbowej watka po zastosowaniu wybranych
metod czyszczenia zauwazono, ze zarowno w przypadku struktury
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Rys. 2. Poréwnanie pojemnosci farbowej watka pokrytego farba
rozpuszczalnikowa po czyszczeniu (pomiar metodg wolumetryczng)
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katamarzykowej, jak i kanalikowej najbardziej skuteczng metoda
czyszczenia okazato sie czyszczenie laserowe, przy czym nieznacz-
nie lepsze efekty usuwania resztek farby rozpuszczalnikowej uzy-
skano przy czyszczeniu struktury katamarzykowe;j.

Waznym aspektem w kazdej drukarni powinny by¢ regularne
pomiary pojemnosci farbowej oraz kontrola procesu zabrudzenia
wgtebien farbowych. Pozwala to na okreslenie optymalnego czasu,
w ktérym walec moze by¢ efektywnie wykorzystywany nim osia-
gnie stopien zabrudzenia wymagajacy czyszczenia okresowego.
Wybierajac metode pomiaru pojemnosci farbowej nalezy kierowac
sie m.in. szybkoscig pomiaru, jego doktadnoscig oraz rodzajem far-
by drukowej, ktéra zabrudzony jest watek.
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PO3POBKA MAKETIB
EPFTrOHOMIYHUX PECYPCOOLLAAHUX
KHUXXKOBUX OMNPAB
3 BPAXYBAHHAAM ®AKTOPIB BIJINBY
EKCMNYATALIAHOIO PYUHYBAHHS

BukopucTtaHHs iHHOBaLiliHUX KOHCTPYKTUBHUX 0COGJIMBO-
CTeli NiB)XXOPCTKMX 00KNaANHOK ANa 30i/bLUeHHS X MiLHOCTI
1 XKOPCTKOCTi NpU TPUBaJIOMY YUTaALLbKOMY BifKPUBaHHI 6510-
KiB MoOKpaLllye ekcrnjyaTauiiiHi 9KocTi 00KkNnaauHOK, CNpUsie
NPOCTOTI IX BUrOTOBJIEHHS, FHY4Kili @ProHOMIi4HiA 3PY4HOCTI
B 00iry.
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Use of innovative design features of semi-rigid covers
for increase in their durability and rigidity, at long reader



