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BADANIE JAKOSCI OPRAW KLEJONYCH

Wytrzymatosc pofqczen opraw tgczonych klejowo zostata okreslona
przez Pull Test, Flex Test oraz kqt otwarcia wktadu ksigzkowego. Oprawy
klejony zostaly wykonane z dwdch rodzajow papieru. Przed tqczeniem
klejowym byto wykonano obréobku grzbietu wktadu przez frezerowanie,
niwelacje (wygtadzanie), karbowanie oraz mikrokarbowanie. W wyniku
badan zidentyfikowano czynniki wpfywajgce na wytrzymatosc oraz jakos¢
opraw klejowych.

Stowa kluczowe: oprawa; obrobka grzbietu; tgczenia klejowe;
wytrzymatosc; jakosc.

The strength of the joints of the glued luminaires was determined by
the Pull Test, Flex Test and the opening angle of the book insert. Perfect
binding is made of two types of paper. Before gluing, the spine of the
insert was machined by milling, leveling (smoothing), notching and mic-
rocarring. As a result of the research, factors influencing the strength and
quality of glue frames were identified.
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Wytrzymatosé potgczen za pomoca kleju zalezy od powierzchni
styku sklejanego elementu z klejem oraz od gtebokosci wnikania
kleju w sklejang kartke. Obrdbka grzbietu przed taczeniem klejowym
sktadata sie z frezerowania wktadu ksigzkowego, niwelacji (wygta-
dzania), karbowania, mikrokarbowania. Pierwsza operacja obrébki
grzbietu — frezerowanie, ma zadanie rozcig¢ grzbiety sktadek.
Rozciecie grzbietow sktadek jest warunkiem koniecznym aby klej
mogt dotrze¢ do wszystkich wewnetrznych kartek sktadek. Zada-
niem drugej operacji obrébki grzbietu — niwelacii jest wygtadzenie
grzbietow w celu przygotowania do dalszej obrébki. Frez wyrow-
nujacy z powierzchni obrabianego grzbietu zbiera 0,3 do 0,5 mm
grubosci. Karbowanie — trzecia operacja obrébki grzbietu, najwaz-
niejsza operacja decydujgca o uzyskanej wytrzymatosci, polega na
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zniszczeniu powigzan miedzy wtdknami w obszarze grzbietu, po-
woduje ‘rozczesanie’” wtdkien,usunieciu ulegajg wtdkna stabo lub
niezwigzane z papierem. Czwarta operacja obrébki grzbietu (mikro-
karbowanie) polega na wykonaniu poprzecznych nacie¢ (rowkdéw).
Rowki zwiekszajg wytrzymatosc potaczen kartek poprzez zwieksze-
nie powierzchni styku kartki z klejem.

Do oznaczen za pomocg specjalistycznej aparatury pomiarowe;j
wytrzymatosci opraw tgczonych klejowo stosowane sg rézne meto-
dy: sposdb Pull Test, czyli wyrywania pojedynczej kartki oraz Flex
Test — test na kartkowanie. Badanie na wyrywanie kartki polega na
okresleniu wartosci sity obcigzajgcej kartke oprawy przy ktérej na-
stgpi wyrywanie kartki. Za wynik ostateczny wytrzymatosci na wy-
rywanie kartek przyjmuje sie srednig wytrzymatosc z poszczegdlnych
prob w przeliczeniu na dtugos¢ linii grzbietu, obliczong w N/cm. Pod-
czas testu na kartkowanie badana kartka jest mocowana na stoliku
i poddawana wstepnemu obcigzeniu o wartosci 1 N/cm. Badanie
okresla liczbe podwdjnych wahan kartki (kat wahania 120°) w miej-
scu potgczenia z grzbietem wktadu. Byto przeprowadzono badanie
na ukosne wyrywanie kartki; ktére polega na okresleniu wartosci
sity obcigzajacej kartke oprawy pod katem 45°, przy ktérej nastgpi
wyrwanie kartki z grzbietu oprawy. Do oznaczen za pomocg Sub-
way Test oprawa jest kilkakrotnie otwierana prawie na 360° i oce-
niane jest potaczenie kartek z warstwa klejowa. Trzeba zaznaczyg,
ze dwie ostatnie wymienione metody badan nie zapewniajg obiek-
tywnej oceny wytrzymatosci opraw. W celu sprawdzenia czy opra-
wa spetnia wymagania wytrzymatosciowe uzyskane wartosci byto
poréwnywano z wartosciami granicznymi norm branzowych oraz
ISO. Byto zbadano otwieralnos¢ ksigzki. Jest to czytelnos¢ ksigzki
wyrazana przez kat otwarcia wktadu ksigzkowego.Uzyskano 8 %
badanych ksigzek z kgtem otwarcia 70° < a < 90° (ocena — niedosta-
tecznie), 72 % — dobrze otwarcie (kat 120° < a < 150° ), 18 % — bardzo
dobrze otwarcie (kat 150° < a < 180°). Niestety tylko 2 % ksigzek
miato idealny kat otwarcia (a = 180°); ale wynik Pull Testu — 7,5-8 N/cm
byt w 72 % badanych ksigzek.
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POROWNANIE METOD CZYSZCZENIA WALKOW RASTROWYCH

Dokonano poréwnania metod czyszczenia watkow rastrowych. Okre-
slono wptyw struktury powierzchni watka oraz zastosowanej farby na
jakosc procesu czyszczenia.

Stowa kluczowe: procesu czyszczenia; watkow rastrowych; farbg
wodng; farbq rozpuszczalnikowq.

A comparison of raster roller cleaning methods was performed. The
influence of the surface structure of the roller and the used paint on the
quality of its cleaning process is determined.

Keywords: cleaning process; anilox rollers; water ink; solvent-based
ink.

Wraz z czasem eksploatacji, m.in. na skutek akumulacji zaschnie-
tej farby we wgtebieniach farbowych, watki dozujgce tracg swojg



