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ВИКОРИСТАННЯ CTP ТЕХНОЛОГІЇ 
В ДРУКАРСЬКОМУ ПРОЦЕСІ

The paper discusses CtP technologies, their main advan-
tages and disadvantages. The current state of these tech-
nologies is also described.

Розвиток комп’ютерних технологій призвів до появи
технології виготовлення офсетних пластин CtP. Сьо-
годні вона майже повністю витіснила аналогову. Перші
пристрої CtP базувалися на принципах роботи фото-
складального автомату. У зв’язку з цим була потрібна
висока світлочутливість пластин. У таких пристроях ви-
користовувалися пластини з срібловмісним та фотопо-
лімерним покриттям. Їх висока світлочутливість вима-
гала роботи в темряві, що є їх істотним недоліком. 

Надалі були винайдені плейтсеттери, що викорис-
товують більшу кількість лазерів, що дозволило з тією ж
швидкістю засвічувати менш світлочутливі пластини.
У таких пристроях стали використовуватися термальні
пластини, чутливі до інфрачервоного випромінювання 

В технології CtcP в плейтсеттерах використовується
спеціальний процес — DSI. Це метод прямого експону-
вання цифрових даних заснований на технології DLP
від Texas Instruments, Inc.

Термальна і CtcP технології є сьогодні найбільш по-
ширеними. Це пов’язано з їх простотою використання
порівняно з іншими технологіями і високою якістю. Тер-
мальні пластини CtP виготовляє широкий ряд вироб-
ників. Зокрема Agfa, Fuji, Kodak, Konica Minolta тощо.
Деякі з них більш якісні, деякі — менш. Якість пластин
визначається не лише їх тиражостійкістю та мінімаль-
ним розміром растрової крапки, а і широтою діапазону
можливої швидкості їх проявлення, за якого можна до-
сягти необхідної якості форм.
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ОСОБЛИВОСТІ ЗАСТОСУВАННЯ 
ТЕХНОЛОГІЧНИХ ПРОЦЕСІВ ФЛОКУВАННЯ

Among the wide range of technological processes and means
of finishing printing products, a special place is occupied by
flocking, the use of which is to cover the surface of any
shape, pre-lubricated with glue, finely chopped or ground
textile fibers. Technological features of flock application
provide high accuracy of ensuring the thickness of continu-
ous or selective layers, as well as the use of calibrated and
uncalibrated fibers of different lengths.

Серед широкого асортименту технологічних проце-
сів і засобів оздоблення поліграфічної продукції особ-
ливе місце займає флокування, застосування якого по-
лягає в покритті поверхні будь-якої форми, попередньо
змащеної клеєм, дрібно порубаними або змеленими
текстильними волокнами.

Технологічні особливості нанесення флоку передба-
чають високу точність забезпечення товщини суцільних
або вибіркових шарів, а також застосування каліброва-
них і некаліброваних волокон різної довжини. Поверхня,
на якій планується флокування, має бути знежиреною
після очищення від пилу і бруду. Наносять спеціальний
клей, призначений для флокування, тонким шаром без
надлишків або дискретної нестачі, що призведе до не-
гативного впливу на якісний стан поверхні. Нанесення
текстильних ворсинок здійснюється механічним спосо-
бом за допомогою розпилювача або електростатичним,
що передбачає зарядження волокон флока в електрич-
ному полі, після чого вони рівномірно розподіляються
по поверхні, на яку нанесений клей. Нанесення ворсинок 




