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Ша новні мо лоді на уковці! 
Ша новні ко ле ги!

Розвиток сучасної науки й техніки, поряд із спрощен-
ням та синергією різноманітних технологічних рішень,
активізує всі сфери людської діяльності та розширює
можливості подальшого прогресу суспільства. 

Програма 19-ої міжнародної науково-технічної кон-
ференції студентів і аспірантів «Друкарство молоде»
традиційно присвячена висвітленню сучасних тенденцій
розвою видавничо-поліграфічної галузі: поліграфічних
медіа- та цифрових технологій репродукування друко-
ваних та електронних мультимедійних видань, матеріа-
лознавства, менеджменту у видавничо-поліграфічній га-
лузі, редагування, реклами і зв’язків із громадськістю,
історії, дизайну, моделюванню та оформленню видань
та паковань. Також, вже традиційно в межах конференції
будуть представлені кращі наукові доробки із Всеукраїнсь-
кого конкурсу студентських наукових робіт зі спеціаль-
ності 186 Видавництво та поліграфія.

На нашому форумі заплановано виступи понад 120
доповідачів із різних вишів та наукових шкіл, що сприя-
тиме появі нових комунікацій для молодих науковців
та здобутті ними передових знань науково-технічного
прогресу у сфері поліграфічних технологій.

Шановні колеги, молоді науковці, фахівці та всі при-
четні до видавничо-поліграфічної галузі, щиро вітаємо
вас на нашій 19-й міжнародній науково-технічній кон-
ференції студентів і аспірантів «Друкарство молоде»,
бажаємо всім учасникам та їх науковим керівникам
плідної роботи, цікавих доповідей та запитань, а також
подальших наукових звершень!
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заповнення плашки. Тест-кліше
розроблене для фольги SCFoils
(компанія SCGROUP, Канада)
містить поле відтворення плаш-
ки, яке може мати змінну площу
від одного до шести дюймів та
додаткове поле для оцінюван-
ня чіткості відтворення кутів.

Недопустимими для якісної
продукції вважаються недоліки,
які видимі неозброєним оком,
і в такий спосіб погіршують зов-
нішній вигляд зображення. На рис. наведено приклад
дефекту — виникнення тріщини на поверхні фольги.

УДК 655.366:621.375.826(045)
© Віталій Бабич, магістр, ВПІ КПІ ім. Ігоря Сікорського,
м. Київ, Україна, 2019 р.
Науковий керівник: Ю. О. Шостачук, к.т.н., доцент, ВПІ
КПІ ім. Ігоря Сікорського

РОЗРІЗУВАННЯ ПАПЕРОВОЇ ПРОДУКЦІЇ 
З ВИКОРИСТАННЯМ ЛАЗЕРНОЇ ТЕХНІКИ

Increasing the requirements for the quality and accuracy
of processing paper products, the emergence of new mate-
rials, the need for high efficiency prompts to find new ways
to process materials, one of which may be used for certain
operations of laser devices.

Розвиток сучасного поліграфічного ринку вимагає
підвищення якості та швидкості обробки друкованої
продукції, яка характеризується широкою різноманіт-
ністю та призначенням. Ефективність виробництва
залежить від можливості удосконалення існуючих
варіантів обробки, а також від наявності нових способів
розрізування матеріалів з покращеними технічними
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Після процесу фарбування для покращення зов-
нішнього вигляду обрізу на нього наносять віск. Він за-
хищає книгу від вологи та проникання пилу чи бруду.

УДК 655.3.022.11
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УПРАВЛІННЯ ЯКІСТЮ ПОЛІГРАФІЧНОЇ ПРОДУКЦІЇ
ДЛЯ ОЗДОБЛЮВАЛЬНИХ ОПЕРАЦІЙ

The article is devoted to say about the quality of finishing
in printing. Foil stamping as one of the options for deco-
rating products.

Готову продукцію оцінюють за об’єктивними якісни-
ми показниками. Мета контролю виготовленої про-
дукції — виявити дефекти (відхилення).

Розміщення складних елементів малюнка — висічки
або перфорації контролюється за допомогою прозоро-
го шаблону або мікроскопа. Точність лінійних розмірів
контролюється вимірювальними лупою або металевою
лінійкою з похибкою вимірювання. Різноманітні тест-
шкали дозволяють контролювати різні параметри про-
цесу виготовлення продукції.

Одним із розповсюджених способів оздоблення є
тиснення фольгою. Якісне тиснення фольгою повинно
мати такі характеристики: чітке відтворення контурів,
повне заповнення товстих ліній та плашок. Дефекти при
тисненні фольгою найчастіше пов’язані з неправильно
встановленим температурним режимом чи занадто ви-
соким тиском. Важливо також обрати якісний матеріал
для тиснення (фольгу) та для виготовлення штампу. 

Якість тиснення контролюється за двома параме-
трами: якість відтворення тонких ліній та коефіцієнтом
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Дефект оздоблення
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ЗАСТОСУВАННЯ НЕЙРОРЕГУЛЯТОРА 
ДЛЯ ЗБЕРЕЖЕННЯ СТАЛОГО 
ТЕМПЕРАТУРНОГО РЕЖИМУ 

ОБ’ЄКТА КЕРУВАННЯ

Present of the structural — functional model of neuro-
controller for saving of maintain temperature condition of
control object.

Штучні нейронні мережі (ШНМ), які лежать в основі
нейромережевого (інтелектуального) керування, близькі
за суттю до мислення людини порівняно з традиційни-
ми логічними системи. В основному, вони забезпечу-
ють ефективні засоби представлення невизначеностей
та неточностей.

Матеріали та півфабрикати, проходячи різні етапи
поліграфічного виробництва, піддаються обробці під
дією температури (сушінню). Залежно від типу мате-
ріалу, його фізичних та хімічних властивостей, цей
процес частково коригується.

Оскільки через різноманітність факторів та присут-
ності збурень можуть виникати неточності та невизна-
ченості, запропоновано для такого процесу використо-
вувати нейромережевий регулятор.

Для прикладу розглянуто простий регулятор з вклю-
ченням до нього ШНМ (рис). Вхідний сигнал X1 активує
ШНМ, яка отримує окрім матриці значень вхідного
сигналу ще й відомості про параметри матеріалу (G1).
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характеристиками. Можливим варіантом розрізування
матеріалів може бути використання лазерної техніки,
що дозволить забезпечити відповідне підвищення
швидкості та задану якість виконання процесу роз-
різування. 

Процес розрізування паперового матеріалу з вико-
ристанням лазерної техніки залежить від технічних па-
раметрів лазерного променю, що, в свою чергу, зале-
жать від типу матеріалу та його міцнісних параметрів,
його структури, структури й властивостей поверхні
тощо. При розрізуванні паперу лазерним променем
також може виникати явище підпалення, яке є наслід-
ком взаємодії лазерного променю та структурної по-
верхні матеріалів. 

При розрізуванні стоп паперу з’являється пожовтін-
ня, що виникає унаслідок віддзеркалювання поверхнею
паперу частини лазерного променю, через що й вини-
кає таке явище.

У процесі роботи відповідно до виду й характеристик
продукту були визначені технічні параметри лазерного
пристрою, запропонована методика використання
лазерного променю, а також сформульовані рекомен-
дації відповідності співвідношення характеристик
лазерного променю та використовуваних матеріалів
для отримання заданої якості різу. Для запобігання
ефекту підпалу використовувався повітряний обдув
з направленою подачею по лінії розрізування.
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